
12
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 200 

AA

 1
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50
 

A-A

1 : 2

2

1

3 4

填充耐高温棉

接口4接口2接口3接口1

0.5 A
A

技术要求：
1：加热盖为可开启式，炉体为一体式结构。电阻丝绕在陶
瓷管上做固定处理。
2：出线分上下两组出线，电阻丝与高温导线冷压引出。上
组高温导线引出长度400MM  下组高温导线引出长455mm  
3：加工时要保证底盖和上盖的孔同轴。

序号 图号 名称 材料 数量 备注

1 炉身 陶瓷 1

2 炉底 陶瓷 1

3 炉盖 陶瓷 1

4 炉芯 陶瓷 1

B

2

2
152020-8-18

2020-8-18

董绳斌

张健
谢广群

2020-8-18

投影方式

版本比例重量数量标记

图号

型号

审核

设计

签名 日期

批准 共    页 第    页C 0.2±0.2

>45 TO 60

±0.1

0 TO 45

±0.25

>300 TO 500

±0.2

>100 TO 300

±0.15

>20 TO 100

±0.1

0 TO 20

±0.3

>500 TO 800

±0.35

>800

>60 TO 120

±0.3

1

>120

±0.4

未 注 公 差 尺 寸 的 公 差 标 准 (mm)

未 注 公 差 角 度 的 公 差 标 准 (°) 倒 角 标 准(mm)

标注 修  改  内  容 修改原因 修改人

3.2

日期

表面粗糙度未注倒角

1:3

炉体组件

组件

描   图

借通用件登记

旧底图总号

  日   期

校   描

  签    字

2

134578 6

A

C

D

F

E

F

E

D

C

134568 7

2020-8-18刘剑标准化
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 5.5 

23 

51 

 1
5 

8 

 13 

BB

93.50 

123.50 
 2

5 

 3
0 

 5
0 

B-B

描   图

借通用件登记

旧底图总号

  日   期

B

2

技术要求：  表面处理：

1，外观美观,不允许有划碰伤等表面缺陷

2，未注棱边倒角C0.2 去毛刺，不刮手

3，未注公差：GB1804-M

25
2020-8-18

2020-8-18

董绳斌

张健
谢广群

2020-8-18

投影方式

版本比例重量数量标记

图号

型号

审核

设计

签名 日期

批准
共    页 第    页

5

2

校   描

  签    字

C 0.2±0.2

>45 TO 60

±0.1

0 TO 45

±0.25

>300 TO 500

±0.2

>100 TO 300

±0.15

>20 TO 100

±0.1

0 TO 20

±0.3

>500 TO 800

±0.35

>800

>60 TO 120

±0.3

2

1

>120

±0.4

未 注 公 差 尺 寸 的 公 差 标 准 (mm)

未 注 公 差 角 度 的 公 差 标 准 (°) 倒 角 标 准(mm)

标注 修  改  内  容 修改原因 修改人

3.2

日期

表面粗糙度未注倒角

炉底

陶瓷
 1件 A1:2

1346

A

C

D

C

D

1346 5

标准化 刘 剑 2020-8-18
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CC

52 

123.5 
 4

5 

 5
0 

C-C

描   图

借通用件登记

旧底图总号

  日   期

B

2

技术要求：  表面处理：

1，外观美观,不允许有划碰伤等表面缺陷

2，未注棱边倒角C0.2 去毛刺，不刮手

3，未注公差：GB1804-M

35
2020-8-18

2020-8-18

董绳斌

张健
谢广群

2020-8-18

投影方式

版本比例重量数量标记

图号

型号

审核

设计

签名 日期

批准
共    页 第    页

5

2

校   描

  签    字

C 0.2±0.2

>45 TO 60

±0.1

0 TO 45

±0.25

>300 TO 500

±0.2

>100 TO 300

±0.15

>20 TO 100

±0.1

0 TO 20

±0.3

>500 TO 800

±0.35

>800

>60 TO 120

±0.3

2

1

>120

±0.4

未 注 公 差 尺 寸 的 公 差 标 准 (mm)

未 注 公 差 角 度 的 公 差 标 准 (°) 倒 角 标 准(mm)

标注 修  改  内  容 修改原因 修改人

3.2

日期

表面粗糙度未注倒角

炉盖

陶瓷
 1 件 A1:2

1346

A

C

D

C

D

1346 5

标准化 刘 剑 2020-8-18
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DD

42
 

50
 

 5 
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 2
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0.

1 

D-D

描   图

借通用件登记

旧底图总号

  日   期

B

2

技术要求：  表面处理：

1，外观美观,不允许有划碰伤等表面缺陷

2，未注棱边倒角C0.2 去毛刺，不刮手

3，未注公差：GB1804-M

45
2020-8-18

2020-8-18

董绳斌

张健
谢广群

2020-8-18

投影方式

版本比例重量数量标记

图号

型号

审核

设计

签名 日期

批准
共    页 第    页

5

2

校   描

  签    字

C 0.2±0.2

>45 TO 60

±0.1

0 TO 45

±0.25

>300 TO 500

±0.2

>100 TO 300

±0.15

>20 TO 100

±0.1

0 TO 20

±0.3

>500 TO 800

±0.35

>800

>60 TO 120

±0.3

2

1

>120

±0.4

未 注 公 差 尺 寸 的 公 差 标 准 (mm)

未 注 公 差 角 度 的 公 差 标 准 (°) 倒 角 标 准(mm)

标注 修  改  内  容 修改原因 修改人

3.2

日期

表面粗糙度未注倒角

炉芯

陶瓷

YF-TOC 

1件 A1:1

1346

A

C

D

C

D

1346 5

标准化 刘 剑 2020-8-18



E

E

92.5 

123.5 

 1
00

 

E-E

描   图

借通用件登记

旧底图总号

  日   期

B

2

技术要求：  表面处理：

1，外观美观,不允许有划碰伤等表面缺陷

2，未注棱边倒角C0.2 去毛刺，不刮手

3，未注公差：GB1804-M

55
2020-8-18

2020-8-18

董绳斌

张健
谢广群

2020-8-18

投影方式

版本比例重量数量标记

图号

型号

审核

设计

签名 日期

批准
共    页 第    页

5

2

校   描

  签    字

C 0.2±0.2

>45 TO 60

±0.1

0 TO 45

±0.25

>300 TO 500

±0.2

>100 TO 300

±0.15

>20 TO 100

±0.1

0 TO 20

±0.3

>500 TO 800

±0.35

>800

>60 TO 120

±0.3

2

1

>120

±0.4

未 注 公 差 尺 寸 的 公 差 标 准 (mm)

未 注 公 差 角 度 的 公 差 标 准 (°) 倒 角 标 准(mm)

标注 修  改  内  容 修改原因 修改人

3.2

日期

表面粗糙度未注倒角

炉身

陶瓷
 1 件 A1:2

1346

A

C

D

C

D

1346 5

标准化 刘 剑 2020-8-18
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